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CONDITIONNEMENTS :
• Bidon de 5 L
• CubIPC de 20 L

OLEOLUB
100

Huile pour pompe à vide  

DOMAINES D’APPLICATION :

Cette huile est spécifiquement conçue pour la lubrification des pompes à vide utilisées dans des environnements exigeants, tels 
que l’industrie pharmaceutique, agroalimentaire, chimique, ou encore les applications industrielles générales nécessitant un vide 
primaire. 
Elle est adaptée aux pompes à palettes, à vis, à lobes ou à anneau liquide, fonctionnant en continu ou par cycles répétés. Grâce à 
sa résistance à l’oxydation ainsi qu’à sa viscosité stable, ce produit n’entraîne aucune formation de vernis sur les surfaces.

PROPRIÉTÉS :

• Faible volatilité, limitant les pertes par évaporation dans les conditions de vide élevé.
• Excellente stabilité thermique et chimique, prolongeant la durée de vie de l’huile même en service continu.
• Très bon pouvoir désémulsifiant, permettant une séparation rapide de l’eau et évitant la corrosion.
• Compatibilité avec les matériaux usuels de joints et composants internes.
• Résistance élevée à l’oxydation, limitant la formation de vernis, boues ou dépôts.
• Bonnes propriétés de désaération, assurant le bon fonctionnement des pompes sans cavitation.

UTILISATION :

• 1. Vidanger l’huile usagée à chaud pour faciliter son évacuation complète.
• 2. Nettoyer si nécessaire le circuit.
• 3. Remplacer les filtres ou les éléments de séparation d’huile si encrassés.
• 4. Remplir avec l’huile neuve en respectant les spécifications du constructeur. 

CONSEIL 
Procéder à une analyse d’huile autour des 1500 heures de fonctionnement, soit à la périodicité habituelle de vidange, permet de mettre 
en évidence la longévité supérieure de notre lubrifiant. Cela permet d’allonger les intervalles de vidange, de réduire les volumes consom-
més et de limiter les déchets générés, pour une démarche plus économique et respectueuse de l’environnement. 
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CARACTÉRISTIQUES

Aspect

Huile de base 

Densité

ISO VG

Viscosité cinématique à 40°C

Indice de viscosité (VI)

Test 4 billes (charge)

Point éclair

Point d’écoulement

Plage de température

Corrosion lame de cuivre 

Test FZG 

NSF

MOSH/MOAH

Halal

Kosher

Durée de stockage*

Autres

VALEUR

fluide translucide

synthétique PAO

0,837

100

101,6

152

160

200

< -40

- 30 à + 180 

1a

>12

H1

sans

non

non

3

Ne contient pas
de matières d’origine
végétale

Compatible EPDM

UNITÉ

-

-

-

-

cSt

-

kg

°C

°C

°C

-

Palier

-

-

-

-

ans

MÉTHODE

-

-

NF T 60-101

-

NF T 60-100

NF T 60-136

ASTM D2783

-

NFT 60-105

-

3h 100°C selon ASTM D 130

DIN 51354

-

-

-

-

-

Toutes ces informations sont données à titre indicatives et correspondent aux valeurs qui nous sont connues lors de leur publication. Celles-ci ne constituent en rien une assurance 
de performances et ne font pas office de garantie vis à vis des applications propres à chaque utilisateur. Toutes ces informations peuvent, à tout moment, sans consultation préalable, 
être modifiées. Cette version remplace la précédente.

* Durée conseillée de stockage à l’abri des intempéries et dans l’emballage d’origine fermé et scellé. 				  
L’élimination après utilisation doit être effectuée en conformité avec les règlements en vigueur sur le rejet des huiles usagées. 
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