SOLDEERSEL LAGE TEMPERATUUR

MET ZILVEREN LEGERING

LIJMEN EN HECHTINGEN

[ EASY
I PC BRASURE ACTIE
* Solderen

UNIQUE PAR NATURE

INNOVATIE:

Bl De zeer lage smelttemperatuur (221 °C) ga-
randeert snelle en propere lassingen met be-
hulp van een eenvoudige aansteker.

B Hoge capillariteit: zodat de soldeerverbin-
ding naar de plaats van de verhitting kan wor-
den gericht, dankzij de samenstelling van zilver
en zuiver fin.

VEILIG:

Bl Behoudt de elekirische geleidbaarheid.

B Geen risico van vervorming van kleine onder-
delen bij dezelfde warmte.

Bl Zonder lood of zink.

B Kan worden gebruikt in de voedingsmidde-
lenindustrie.

TIP:

H Voor gebruik op alle roestvrije stalen en ferro-
en non-ferrometalen (behalve aluminium en
ziin derivaten): koper, messing, brons, lood,

Geproduceerd staal, fin, zink, zilver, roestvrij staal...

B |deaal in de automobielindustrie (motoron-
l] derdelen, fusees, carburateurs, injectiepom-
in Frankilk pen, blikwerk, kabelbomen...), elektrische hui-

shoudapparatuur (frommels van wasmachines
en vaatwasmachines...), medische protheses
(fandheelkundige implantaten, gewrichten,
VERPAKKINGEN: kleppen), loodgieterij (sanitaire ruimtes, instru-
mentatielijnen, soldeersel van buizen...), dinan-
derie (voorwerp van koper en messing...).

GEBRUIKSAANWIJZING:

H De te solderen opperviakken reinigen.

B Opwarmen met een aansteker.

H Het uiteinde van de lasdraad op het opper-
e vlak plaatsen. Blijf, zodra de fusie van de draad
50 g over het oppervlak is verspreid, de steekviam

volgen met de lasdraad.

W OPGELET: DE STEEKVLAM (blauwe deel van de

vlam) NOOIT RICHTEN OP DE LASDRAAD, WANT

DOOR DE LASDRAAD TE LATEN SMELTEN WORDEN

DE OPPERVLAKKEN NIET GESOLDEERD.

KENMERKEN:

B Samenstelling: zuivere tin + Zilver.

B Kleur: roestvrijstaal.

B Smelttemperatuur: 221 °C.

M Treksterkte metaal op metaal: 6.500 N/cm?.
B Diameter: 1,6 mm.
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