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n S’utilise dilué à 50 %.
n Traitement en bain ou trempé.
n Le temps d’action est de quelques minutes - 
jusqu’à disparition complète de la rouille.
n Égoutter les pièces. Les laisser sécher à l’air.
n Les pièces sont ainsi prêtes à être peintes.

n Liquide jaune.
n Densité : 1,19 ± 0,03.
n Solubilité totale dans l’eau.

CONDITIONNEMENTS :

MODE D’EMPLOI : 

CARACTÉRISTIQUES :

pH :

1 2 3 4 5 6 8 9 10 11 12 130 7 14

Pur

INNOVATION : 
n TRIPLE ACTION : 
• Désoxyde les pièces métalliques avant peinture.
• Dégraisse les métaux avant usinage.
• Passive et phosphate les pièces traitées (neu-
tralise l’oxyde de fer et laisse une pellicule de 
protection durable).
n  Dissout facilement la rouille et la fleur de 
rouille.
n Favorise l’adhérence de la peinture.
PROTECTION : 
n Permet le stockage durant plusieurs semaines 
en extérieur des métaux ferreux même en mi-
lieu humide.
n Évite la formation d’oxyde entre la peinture et 
le métal, améliorant la protection des pièces en 
métal peintes.
CONSEIL : 
n S’utilise au pinceau, à la brosse, en pulvérisa-
tion ou en bain.
n  Les pièces traitées peuvent être soudées 
après rinçage.

TECHNO DP

ENTRETIEN BÂTIMENTS 
ET PEINTURES

ACTION
• Rénover

DÉROUILLANT PHOSPHATANT 
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AVEC CE PRODUIT, IPC VOUS PROPOSE :


